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PROC

SPOLUPRACOVAT

S NAMI

Kompletni

vyroba pod jednou

strechou:

Zajistujeme cely vyrobni proces od déleni
materidlu az po finalni montaz funk&nich
celkl. Zakaznik tak ziskava jednodussi
koordinaci vyroby, kratsi dodaci terminy
a vySsi kontrolu nad kvalitou.

Presné CNC
obrabéni tézkych
dila:

Provadime obrabéni svarenct a funkénich
ploch na horizontalnich vyvrtavackach
u dild do hmotnosti 5 tun.

Stabilni
odborny tym:

Zakazky realizujeme s vlastnim tymem
zku$enych specialistl a certifikovanych
svarec¢l bez vyuzivani agenturnich
pracovnikd{.

Reseni pro
rozmeérné
konstrukce:

Disponujeme technologiemi pro déleni
plechd do formatu 6225 x 2500 mm

a svarovani konstrukci do délky 15 metrd
a hmotnosti 12 tun.

Certifikovana
kvalita a digitalni
kontrola vyroby:

Vyrobni procesy fidime dle standard

ISO 9001 a ISO 3834-2. Pro kontrolu geometrie
a overeni shody s 3D dokumentaci vyuzivame
digitalni inspekci pomoci rozsifené reality.

Technické
partnerstvi pri
realizaci projektU:

Spolupracujeme se zakazniky pfi pfipravé
vyroby, optimalizaci konstruk&nich Feseni
i praci s 3D dokumentaci pro efektivni
navaznost vyroby.



KVALITA
A CERTIFIKA

Kvalitu vyroby zajistujeme systémovym rizenim
procesu, certifikovanymi postupy a vyuzivanim
modernich méricich technologii. Kontrola kvalit
je soucasti celého vyrobniho procesu - od '
vstupniho materidlu az po finalni expedici.

Vyrobni procesy Fidime dle standardi ISO 9001,
ISO 3834-2 a ISO 14001. Pro kontrolu geometrie
a ovéreni shody s 3D dokumentaci vyuzivame
digitalni inspekci pomoci rozsifené reality:
Diraz klademe také na ekologicky odpovédnou
a energeticky efektivni vyrobu.




VICE ZDE

Pfesné déleni materialu realizujeme na modernich laserovych pracovistich BYSTRONIC s vykonem az 12 kW.
Technologie umoziuje efektivni zpracovani rozmérnych formatd s vysokou kvalitou Fezu a stabilni pfesnosti pro
sériovou i kusovou vyrobu. U 12kW laseru vyuzivdme technologii bezkyslikového péleni, ktera zajistuje Cistou
hranu bez oxidace pro optimalni ndvaznost svafovani a povrchovych Uprav.

[:} Stroini vvb . BYSTRONIC BYSTAR FIBER 3015

;’ rojni vybaveni (12 kW) / BYSTAR FIBER 6225 (10 kW)
m Maximalni format 6225 x 2500 mm

Presnost rezu +0,10 mm

Materialové limity Ocel, nerez a hlinik do 30 mm

Barevné kOVY Mosaz a méd do 15 mm

Specialni technologie Bezkyslikové paleni do 20 mm (12 kW laser)

Velkoformatové laserové déleni s dlirazem na presnost a efektivitu.

Laserové déleni vyuzivdme pro presnou a efektivni vyrobu dilG rdznych rozmérl i slozitosti. Technologie
umozniuje vysokou opakovatelnost vyroby, Cistou kvalitu fezu a plynulou ndvaznost na dalsi procesy, zejména

svarovani, obrabéni a povrchové upravy. Diky moznosti zpracovani velkoformatovych plecht dokazeme
optimalizovat konstrukéni Feseni, omezit pocet svarovych spoju a zvysit celkovou efektivitu vyroby.




TVAREN|
MATERIALU
\\%{/ CNC tvareni materialu realizujeme na modernich

ohranovacich lisech Bystronic a Safan. Technologie
umoziuje presné ohybani konstruk€éné narocnych

' dilcl pri zachovani vysoké presnosti a stabilnf
’ . kvality vyroby. Diky lisovaci sile az 480 tun a délce
° s - ‘}F ~ Ve nd ohybu 4300 mm zpracovavame Siroké spektrum
S -

plechovych dild pro sériovou i kusovou vyrobu.
Vyrobni proces doplhujeme o CNC vysekavani
a tvareni profill i trubek.

VICE ZDE

S‘tl"Ojnl' Vybavenl' 6x CNC ohranovaci lis (Bystronic / Safan)

Maximalni délka
ohybu

Maximalni lisovaci 4801

un
sila
Doplnkové CNC vysekavani a tvareni profildl a trubek
technologie (Digibend)

NéStl’OjOVé Siroky sortiment raznik(i a matric pro sloZité
vybavenost geometrie

MateriélOVé Variabilita Konstrukéni a nerezové oceli

Kdyz zalezi na kazdém ohybu.

Diky Siroké nastrojové vybavenosti a moznosti zpracovani rliznych geometrii dokazeme navrhovat efektivni
ohybova reseni pro jednoduché i konstrukéné naroc¢né dily. Optimalizace vyrobniho postupu pomaha
snizovat pocet navazujicich operaci a zajistuje plynulou ndvaznost na svarovani, obrabéni a montaz.



OBRABENI

Provadime prfesné CNC obrabéni rozmérnych svarencl a technologickych konstrukci na horizontélnich
vyvrtavackach. Diky navaznosti svarovani a obrabéni ve vlastnich vyrobnich aredlech zajistujeme vysokou
presnost findlnich sestav i efektivni ndvaznost jednotlivych vyrobnich operaci. Vedle opracovani tézkych dilcl
realizujeme také vyrobu mensich a stfedné velkych komponent pro kusovou i opakovanou sériovou produkci.

Horizontalni

R TOS WHN 110 Q / WH(Q) 105 CNC
vyvrtavacky

X' 3000 mm /Y 1600 mm / Z 1250 mm /
vysuv vietene 710 mm

Pracovni rozsahy

Max. hmotnost
obrobku

CNC frézovani
a soustruzeni

a# 5 000 kg

Centra STYLE BT 2000 a SL 2000 BSY

ADHE

, Frézovani, pfesné vyvrtavani, vrtani
Rozsah operaci a zavitovani
Konvenéni obrabéni Univerzalni soustruhy, frézky a vrtacky
@ Vyrobm' zameéreni Kusovd i opakovana sériova produkce

Presnost, ktera dava konstrukcim finalni podobu.

Obrabéni je klicovym krokem pfi vyrobé dill s vysokymi naroky na presnost a funkénost. Specializujeme se na
CNC obrédbéni rozmérnych svarencl, konstrukci i strojnich komponentt, kde zajistujeme presné rozméry,
rovinnost ploch a opracovani funkénich prvkd. Cely vyrobni proces probiha plynule v rdémci jednoho vyrobniho
arealu, coz prispiva ke zkraceni dodacich termint i vyssi kvalité vysledného reseni.




SVAROVANI

Svarovani ocelovych konstrukei a technologickych celki
predstavuje jednu z nasich kli¢ovych vyrobnich specializaci. — —
Procesy probihaji dle ISO 3834-2 pod dohledem
svare¢ského technologa a zahrnuji vyrobu od drobnych
komponent az po rozmérné svarence do délky 15 metrd

a hmotnosti 12 tun. Diky stabilnimu tymu certifikovanych
svarecl a robotizovanym pracovistim Panasonic zajistujeme
vysokou presnost, opakovatelnost vyroby a konzistentni
kvalitu svard pro kusovou i sériovou produkci.

Certifikace: /
ISO 3834-2 / ISO 9606

VICE ZDE

Personalni kapacita 85+ certifikovanych svaieét a operator

Metody svarovani MIG / MAG / TIG

V?f'lablllta Svafencedo 15m/ 12t
vyroby

H £ Panasonic TL-2000 (dosah 7 000 mm / nosnost
ROva'tIC,ke, 2 000 kg), TL-1800 (dosah 3 000 mm / nosnost
svarovani 500 kg) + cobot Migatronic

Materialové Konstrukéni, jemnozrnné, vysokopevnostni
Spektr’um a nerezové oceli

Kontrola kvality NDT zkousky VT, PT, MT + digitalni 3D inspekce

Spojujeme presnost, zkusenosti a moderni technologie.

Svarovani predstavuje jednu z klicovych vyrobnich operaci, na kterou navazuji dalsi procesy véetné obrabéni,
povrchovych Uprav a montaze. Diky kombinaci zkuseného tymu certifikovanych svarec, robotickych pracovist
Panasonic a Fizenych procesl dle ISO 3834-2 zajistujeme vysokou kvalitu svar(, presnost vyroby a stabilni
vysledky. Realizujeme zakazky od mensich komponent az po rozmérné svarence a technologickeé celky.



POVRCHOVE
UPRAVY,

Zajistujeme kompletni spektrum povrchovych

Uprav pro dosazeni vysoké korozni 'odolnosti

a pozadovaného vzhledu vyrobk@. Povrchové tpravy
realizujeme dle natérovych plantia pozadavkd na
odolnost v kategoriich korozni agresivity C1-C5 pro
primyslové i technologicky narocné aplikace.

Mokré lakovani
Praskové lakovani

Zinkovani

Predpovrchova
uprava

Specialni upravy
Korozni odolnost
Kontrola kvality

Typ vyroby

Povrchové upravy realizujeme jako prirozenou soucast vyrobniho procesu s dlirazem na dlouhodobou
ochranu, funkénost a vysledny vzhled vyrobkl. Diky kombinaci tryskani, lakovani, zinkovani a dalSich
specializovanych technologii navrhujeme optimalni FeSeni podle pozadované korozni odolnosti, provozniho
zatizeni i specifickych pozadavkl zékaznika. Veskeré procesy na sebe navazuji v ramci jednoho vyrobniho
toku, coz prispiva ke stabilni kvalité a efektivni realizaci zakazek.

Ochrana, ktera prodluzuje Zivotnost kazdého vyrobku.

Jednovrstvé i vicevrstvé natérové systémy
v odstinech RAL

Komaxit s vysokou mechanickou a korozni
odolnosti

Zérové i galvanické zinkovani

Tryskani ocelovou drti nebo balotinou,
odmastovani a fosfatovani

Mofeni, pasivace, brynyrovani a eloxovan{

Kategorie C1-C5

MéFeni DFT, kontrola pFilnavosti a vizualni inspekce

Kusova i opakovana sériova produkce




Montdz realizujeme jako findlni fazi vyroby, pfi které kompletujeme dilce a podsestavy do funkénich celkl dle
technické dokumentace zakaznika. Zajistujeme integraci mechanickych, hydraulickych, pneumatickych i elektro
systém( vcetné osazeni komponent a zakladniho ovéreni funkénosti. Diky ndvaznosti na predchozi vyrobni
operace dodavame kompletni sestavy pfipravené k instalaci nebo uvedeni do provozu.

Mechanické, hydraulické, pneumatické

Typ montaze a elektro sestavy

Hmotnost sestav Montas celkd do 10t

Osazovani LoZiska, t&snéni, pojezdy a nakupované
komponent dily dle specifikace

KontrOl'a Ovéreni mechanické funkénosti a ndvaznosti
a testovani systémd

Technicka Préce dle 3D modelt a vykresové
dokumentace dokumentace

Kompletni funkéni celek pFipraveny

Vystup vyroby k instalaci

B = B EEE D

Od jednotlivych dili ke kompletnimu funkénimu celku.

Montaz realizujeme v ndvaznosti na predchozi vyrobni operace s dirazem na presnost sestaveni, spravné
propojeni jednotlivych ¢asti a funkénost kompletnich celkl. Kontrolované montazni prostredi umoznuje
efektivni kompletaci mechanickych, hydraulickych i pneumatickych systéml tak, aby vysledny celek
odpovidal technickym pozadavkim zékaznika a byl pfipraven k expedici nebo dalsim navazujicim operacim.



(o) y 4
Pldsobime jako vyrobni partner pro evkopské
P RU MYS LOVA spolecnosti v oblasti strojirenstvi, dopravni
v Y4 techniky a pramyslovych technologii: Dil
ramy a technologické celky pripravené pro
A R E F E R integraci do vyrobnich linek zakaznikd.

Dlouhodobé spolupracujeme-se zakazniky ve
vice nez 15 evropskych zemich, predevsim na
trzich zapadni a\ieverm' Evropy.

~ Mapa evropskych tnﬁt’] a regionalni struktura
- zakaznik{ ilustrujiexportni zaméreni——/ ' '
';Lspg[eénosti a stabi‘i‘fn[ postaveni na evrop
* pramyslovém trhu. :
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Primyslové ¢isténi
4%

M Logistika [ o
a manipulace Specialni doprava
20 % 7%

| Zemédélstvi
C ‘ 8%

[ Nakladni auta
a obrana o
19% Tézebni technika
10 %
[ |
Jeraby a manipulace Lesni a stavebni
15 % technika

11 %



Nase spoluprace muze mit
nasledujici prubéh:

-I Vstupni jednani
a definovani
pozadavkl projektu

3 Technické posouzeni
a zpracovani cenové
nabidky

2
4

Ovéreni vzorku vcéetné - E

méricich protokoll a jejich
schvaleni zakaznikem

Vyroba predsérie

KONTAKT

K] Provozovna

Opavska:
Opavska 569 Souradnice GPS:
742 45 Fulnek 49.7183417N

Ceska republika 17.9106669E

ot

Obdrzeni
poptavky a vyrobni
dokumentace

Objednavka
a vyroba vzorovych
kusU

Stanoveni kontrolniho
planu a kritickych
parametru

Zahajeni sériové
vyroby

+420 556 787 500
vVm-ipso@vvm-ipso.cz

Opavska 569, 742 45 Fulnek,
Ceska republika

Provozovna
Jerlochovice:

Jerlochovice 133 Souradnice GPS:
742 45 Fulnek 49.7111294N
Ceska republika 17.8886200E



